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Hvordan kender man
gamle glas?

Nar man star over for et drikkeglas og vil vurdere dets alder, er erfaring
ngdvendig. Her hjaelper ingen lerebager. Det er typisk for glas som
materiale og for produktionen af glas, at man aldrig kan sige noget helt
eksakt og bestemt. Har man givet en eller anden forklaring om en pro-
ces, en fremgangsmade o.l., ma man altid tilfgje: »normalt«, »for det
meste« eller »som regel«. Men en vis viden om glasfremstilling gennem
tiderne kan man lese sig til. Den vil seette samleren i stand til at be-
demme, hvordan et glas er fremstillet. Og kender man ogsé de forskel-
lige fremstillingsmetoders geografiske og tidsmaessige udbredelse vil
man have mulighed for at placere glasset.

Glasmassen

Sammensaetning

Det siges, at det amerikanske glasvaerk Corning har et kartotek med
40.000 opskrifter pa fremstilling af glas. Som samler er det tilstreekke-
ligt -at kunne skelne mellem tre hovedtyper: Sodaglas bestar af sand,
soda og kalk og er den billigste type. Bohmisk krystal eller klangglas
bestar af sand, potaske og kalk. Blykrystal (krystal) bestar af sand, pot-
aske og blyilte og er pa grund af et blyindhold pa 24-33% betydeligt
tungere end de to andre former.

Farve

Til de neevnte materialer kommer et stort antal andre stoffer, som kun
forekommer i sma masngder, men ofte er afgerende for glassets egen-
skaber. Blandt disse er affarvningsmidlerne. Normalt ville glas vaere en
smule grent pa grund af et naturligt indhold af jern i sand og kalk. Der-
for affarver man glasset ved tilsetning af stoffer, der farver glas violet.
Violet er komplimenteerfarven til gren, og sammen far de glasset til at
syne farvelgst. | virkeligheden er det en smule grat.

Sodaglas har veeret affarvet med metallet mangan indtil ca. 1930, og
da man tidligere brugte sand med et lovligt hgjt jernindhold, vil gamle
glas normalt have en grd tone. Da glas pavirkes af lyset, s& mangan-
farven bliver kraftigere, slar de ofte over i violet. -

Fra ca. 1930 gik man over til at affarve sodaglas med en blanding af ~ O
selen og kobolt, der sammen giver violet. Selen-affarvede glas har til- @’/

bgjelighed til at blive gule i lyset, og denne lidt kedelige gule tone er
karakteristisk for mange glas fremstillet mellem 1930 og 1970. Blot en
ringe tilseetning af bly, 3-4 %, modvirker denne tendens. Derfor har



Holmegaard siden fremkomsten af de tunge servicer for 10-12 ar si-
den tilsat 4% bly til sodaglasset. Disse glas @&ndrer ikke farve selv i
steerkt solskin. Siden 1970 har man brugt et andet violetfarvende me-
tal, neodym.

Glas, der indeholder potaske og/eller bly (henholdsvis bohmisk krystal
og blykrystal), har en meget bedre farve end sodaglas, og de beholder
denne farve gennem arene. Derfor er 50—100 &r gamle krystalglas ikke
nemme at skelne fra nye glas.

»Lus«, blaerer og sten

Til problemerne med glasmassen harer ogsa bittesma blaerer (smelte-
lus eller blot lus), starre bleerer og sma sten. Der er ofte lus i gamle
glas. De kommer fra den kulsyre, der bobler op gennem glasmassen
under smeltningen. Des hgjere temperatur, des nemmere stiger disse
sma bleerer op, men tidligere var det vanskeligt at opna tilstreekkeligt
hgj temperatur i ovnen. Starre bleerer forekommer kun sjeeldent i gam-
le glas. De opstar under formningsprocessen, iser nar glasset fanges
an i ovnen. Derimod finder man forbavsende ofte sten fra den digle,
som glasset er smeltet i. | glas fra 1600-1700-tallet ses endog ret
store sten. Sddanne glas ville vi i dag kassere, da der er store spaendin-
ger omkring en sadan sten. Dengang dekorerede man selv glas med
sa grove fejl med fine slibninger eller graveringer.

Der er saledes en del lus og sten i gamle glas, men ikke sa mange
som de, der kopierer gamle glas, tror. Kopier eller forfalskninger af-
slarer sig ofte ved alt for mange lus og alt for store blaerer pa de meer-
keligste steder. Det er faktisk vanskeligt i dag at fremstille en glasmas-
se, der virkelig ligner de gamle glas. Sagen er jo den, at glas far patina
med arene. Overfladen bliver pavirket af fugtighed, af lyset m.m. Der-
for vil gamle glas vaere mindre blanke end nye glas.

Kummen

Kummen, cupaen eller baegeret pa et vinglas kan veere udfert enten pa
fri hand eller veere bleest i eh form. Den aldste metode er det frihands-
bleeste glas. Det bruges endnu pa f.eks. fine helkrystalglas fra England,
hvor »mouldblown« glas betragtes som noget 2. klasses. | Danmark
derimod er vinglas normalt altid blevet bleest i en form, som man har
gjort det de fleste steder fra begyndelsen af 1800-tallet.

Dekorationer pa det varme glas

Dekorationer pa kummen er kun sjaeldent blevet udfert af glasmage-
ren selv. Pasatte trade eller knopper kendes nzesten kun fra middel-
alderens og renassancens glas i form af pasatte trade, der udger
malestreger pa pasglasset, eller pasatte knopper pa de sakaldte »nup-
penglas«.
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Derimod har man i udstrakt grad forsynet kummen med et optisk man-
ster. Man har fordelt glasmassen ujaevnt, sa der fremstar striber, tern
eller knopper. Denne teknik kendes allerede fra renaessancens glas.
Man har bl.a. fundet skar med optiske menstre pa glas fra de jyske
glasveerker fra ca. 1580 og lige op til vore dage. (Om dekorationer ud-
fort pa det kolde glas, se senere.)

Stilken

De aldste drikkeglas har veeret rene baegre uden stilk eller hgjst med
en flad fodplade. Allerede fra middelalderen kendes imidlertid det tyske
remerglas med en kort, hul stilk. Fra Venezia findes der glas fra 1400-
og 1500-tallet med kunstfeerdigt formede stilke udfgrt med venezianer-
nes utrolige fantasi og glastekniske dygtighed.

Spidsglas

Stilken (eller benet) kan veere pasat med en saerlig klump glas eller truk-
ket ud af kummen. | det sidste tilfeelde taler man om spidsglas. Spids-
glas har en naturlig blgd kurve mellem kumme og stilk, men det er na-
turligvis begreenset, hvor lang og hvor tynd en sadan stilk kan blive. |
nyere tid har man i nogle tilfeelde kombineret spidsglas og pasat stilk.
Man bleeser en kort stump i form og traekker den bagefter ud til en tynd
stilk.

Pé&sat stilk

Til gengzeld kan den pasatte stilk udferes pa utallige mader. Den kan
veere massiv eller hul, og begge dele kan udferes i alle mulige faconer.
Man anvender sma veerktgjer til formningen, eller man blaeser stilken i
en selvstaendig form og faestner den pa den varme kumme.

Den enkleste stilk er helt cylindrisk eller tilspidset og traekkes ud
med glasmagerens saks. Stilke med en skiveformet knap eller knop pa
midten havde man en utrolig forkeerlighed for fra 1850-1900. Herfra
er man gaet videre til profilerede stilke, sdkaldte faconstilke, baluster-
formede stilke o.1., og der er naesten ingen graenser for de former, man
har brugt.

Hule stilke

Hule stilke er et kapitel for sig. Med en vad pind bleeser man luft i den
varme stilk. Derfor er hule stilke ofte uklare. Man taler om »rege« i stil-
ken. Hule stilke er ret vanskelige at udfgre og er i dag ikke sa alminde-
lige som tidligere, hvor ethvert fint vinglas skulle have hul stilk. Det sa
elegant ud og giver et spil i stilken, som den massive mangler. Der-
imod bruger man i vore dage hyppigere sterre blaerer i tykke stilke,
bl.a. pa Bent Severins »Princess«, 1957.

Snoede stilke
Et andet kapitel for sig er de snoede stilke. Den udvendigt snoede stilk
er den enkleste og ikke saerlig gammel. En slags begyndelse har vi haft




pa danske snapseglas fra ca. 1850 med en kort, vredet stilk. Fgrst se-
nere kommer de hgje, snoede stilke, som vi kender fra danske snapse-
og porterglas fra ca. 1900 til vore dage, hvor de bl.a. er brugt pa Jacob
Bangs »Amager«, 1957.

Mere speendende er de snoede stilke med indvendige luftspiraler
eller med hvide eller kularte, opale spiraler, som har veeret dyrket med
fuldkommenhed pa engelske vinglas fra 1750-1800. Det er oprindelig
en veneziansk teknik (se filigranglasset), men det var englaenderne, der
fandt pa at udnytte de venezianske »blomsterpinde« til stilke pa vin-
glas.

Luftspiralen er de aldste af disse typer. De opale spiraler er 20-30
ar yngre. De er begge udfert i mange forskellige typer med en eller fle-
re spiraler inden i hinanden. Fra England gik kunsten videre med glas-
magere fra Newcastle til det norske glasvaerk Ngstegangen og herfra
igen videre til glasvaerket Hurdal. Derfor kan engelske og norske glas
veere vanskelige at skelne fra hinanden.

| Danmark er luftspiraler udfert af Holmegaard pa hgje snapseglas
fra ca. 1900-1950. Det er nogle af de eneste danske glas, der er ud-
fert i denne vanskelige teknik, men for at fgre linien helt op til vor tid er
det ogsé en form for luftspiral, der pryder Per Litkens nyligt lancerede
»High Life« glas.

Presset stilk

For fuldsteendighedens skyld skal det endelig neevnes, at man ogsa kan
fremstille stilken som et lille stykke presseglas, der endnu i varm til-
stand szettes pa den netop fremstillede kumme. Pa denne made kan
man fremstille stilke i faconer, der var uteenkelige med handen.

Foden

Bleest

Den oprindelige made at fremstille en fod pa var at opblaese en lille
boble, feestne den til stilken, abne den og rette den ud til en fod. Pa den
made kan man udfgre utroligt fine, store og tynde fedder. Ofte er disse
fedder, netop fordi de er sa tynde, forsynet med »omlagt« kant. Disse
elegante fedder har iszer vaeret brugt pa vinglas og pokaler indtil 1750.

Rullet

Allerede i slutningen af 1700-tallet begynder man at rulle foden ud
mellem to stykker trae samlet med et haengsel (en fodpind), men som
altid i glasindustrien har metoderne overlappet hinanden. Bleeste fad-
der bruges endnu i dag i szerlige tilfeelde, séledes til Per Lutkens »Vin-
tergeek« fra 1979.

Enten foden er bleest eller rullet ud er det vigtigt, at den er en lille
smule hvaelvet, for at glasset skal sta stabilt. Det er i visse tilfaelde ble-
vet overdrevet til helt klokkeformede fadder (hessiske fedder) som pé
det klassiske barokglas fra 1700-tallet. Ogsé andre mere eller mindre
hule fgdder har vaeret udfert, saledes pa frimurerglasset, hvor man fin-

20




der den sékaldt »bgjede« fod, der er blevet brugt pa glas fra Conrads-
minde, ca. 1850.

Spundet

Helt speciel er den hgje, trompetformede fod pa det tyske remerglas.
Den er i sin oprindelige form spundet op af en glastrad. Remerglasset
gar tilbage til middelalderen, méaske helt tilbage til romertiden, og er
endnu i dag det populaereste glas til tysk hvidvin. Teknikken med den
spundne trad er brugt op til omkring 1900. Saledes er der i Holme-
gaards katalog 1853 vist et remerglas med spunden fod. Senere er
foden imidlertid blaest op i en form med rillet overflade, som kopi af den
spundne, eller — i sin billigste form — presset. Den rigtige spundne fod
skelnes fra de andre ved ogsa at veere rillet indvendig.

Presset

Ligesom stilken kan vaere presset, har man udfgrt pressede fgdder, og
ofte stilk og fod ud i ét. Det er bl.a. gjort p& det engelske glas fra ca.
1800, en sakaldt »rummer, der findes i en udgave med stor, firkantet,
presset fod. Danmark har gennem hele 1800-tallet kopieret udenland-
ske glas, men den engelske rummer med presset stilk og fod blev farst
kopieret 100 ar senere af bade Holmegaard og Kastrup i henholdsvis
»Gorm den Gamle« og »Emmag, sa vidt vides det eneste danske glas
udfert i denne teknik.

Randen

Opdrivning

Nar stilk og fod er sat pa glasset, slas det af piben. Nu skal man forme
kummens rand. For at kunne gare det ma man holde fast i glassets fod,
enten ved at haefte en jernstang fast til foden med en lille klump varmt
glas (»navlenc), eller ved at tage om foden med en seerlig tang. Man kan
nu varme glassets top op, abne det, hvor piben har siddet, vide det ud
og til slut klippe det overflgdige glas af med en kraftig saks. Bagefter
holdes kummen i facon med en pind indvendigt i glasset, til det er stift.
Denne proces kaldes opdrivning. Nar nu jernstangen fjernes fra glas-
set med et lille slag, fremkommer det skarpe maerke pa fodens under-
side, der pa et glasveerk hedder naviemaerket eller anhaeftemaerket,
men som antikvitetshandleren kalder »knaekket«. Har man holdt foden
med en tang, kommer der ikke noget knzek i foden. Knaekket er derfor
ikke noget bevis for glassets alder. Man har gamle glas uden kneek og
nye glas med knaek. Saledes er mange kander, klukflasker o.l. knaek-
kede ogsa i vore dage. Ofte har man slebet knaekket bort med en rund
slibning, en »kuglning«. Gamle 1700-tals glas med bleest fod er nor-
malt kneekkede, selv om de er dekoreret ved slibning. Men senere fra
ca. 1850 er slebne glas normalt ogséd kuglede, mens knaekket endnu
star skarpt i bunden pa de billigere, glatte glas. Man skal derfor ikke
kende det opdrevne glas i bunden, derimod pa randen.
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Kold afsprangning

| 1880erne udviklede man nemlig en anden teknik til at fierne glassets
top, kappen. Man afkgler.glasset med kappe, ridser det med en dia-
mant eller et hardt stykke stal i den gnskede hgjde og varmer det pa
ridsen med skarpe flammer. Pludselig springer glasset hele vejen
rundt, og kappen kan tages af. Denne metode kaldes afspraengning.
Det afspreengte glas skal slibes plant, da det er meget jeevnt og skarpt.
Til sidst varmes kanten i en sarlig ovn, forsmelteren, sa den smelter
blgd og rund. Det afspraengte glas kendes fra det opdrevne ved at vaere
helt uden struktur i de gverste 2 cm under randen. Det er blankt som et
stykke rudeglas, mens det opdrevne glas har mere eller mindre tyde-
lige riller og maerker fra opdrivningen.

Varm afsprangning

| 1930erne udvikledes en tredie metode som en slags mellemting mel-
lem de to foran beskrevne. Man smelter glasset over med smé, meget
varme flammer. Det kaldes varm afspraengning eller endnu bedre over-
smeltning. Metoden giver normalt randen en lille vulst, som man i be-
gyndelsen kaldte »forstaerket kant«. Den ses sarligt pa de helt tynde
servicer.

Alle tre metoder er brugt pa dansk glas, og som saedvanlig overlap-
per de hinanden. De eldste afsprangte glas i Danmark er »Gade« og
»Figaro« (1885), men farst fra 1910 bliver metoden almindelig, mens
opdrevne glas endnu findes i 1930erne, bl.a. Jacob Bangs bergmte
»Hogla«, 1928. Den varme afspraengning blev indfgrt i Danmark 1940
og har veeret brugt i stor udstraskning siden, i de senere ar dog kun pa
de kraftige servicer, »Tivoli« 1968, »Skibsglas« 1971 o.1., mens den kol-
de afspraengning bruges pa de eldre tynde servicer for at undgé den
fortykkede rand. Endelig er den oprindelige opdrivningsteknik taget op
igen af Per Lutken med servicet »Perle«, 1966.

Dekorering
Nar glasset er koldt, kan det dekoreres pa mange forskellige mader.

Slibning

Slibning med facetter og oliver har veeret kendt siden romertiden. Kun-
sten gik naesten tabt i middelalderen, men dukker op igen pa barok-
kens glas i slutningen af 1600-tallet for siden at blive brugt mere eller
mindre med skiftende moder.

De v-formede skerslibninger udvikledes i 1800-tallet pa det tunge
krystal i England, Irland, Belgien og Frankrig og har i disse lande holdt
sig til vore dage. | Danmark kommer skaerslibninger fgrst frem efter
1900 og bruges i dag kun pa fa servicer, sdsom »Ulla« 1922 og »Ejby«
1935.

Slibning af blade, blomster o.lign. med almindelig slibesten er blevet
kaldt blomsterslibninger. Sadanne slibninger har lige siden 1600-tallet
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i stor udstraekning veeret brugt pa tyske/bohmiske pokaler og siden pa
engelske 1700-tals glas, men ogsa danske slibninger med ege- og pile-
blade ma betegnes blomsterslibninger. | 1930erne blussede moden op
igen med den sékaldte art-déco-stil, men bruges nzesten ikke mere pa
danske glas. | Tyskland og Midteuropa har man i hgjere grad bevaret
denne form for slibning.

Gravering )

Gravering er en szrlig form for slibning, der udfares med bittesma hjul,
oprindelig af kobber. Kobberhjulsgraveringer er dog i de sidste 20 ar i
stigende grad blevet aflgst af gravering med sma handmaskiner, »tand-
leegebor«, der er bade hurtigere og lettere. Graveringen har sit hgjde-
punkt i arene 1650-1800, hvor der isaer i Bohmen/Tyskland er udfert
uhert fine graveringer pa vinglas og pokaler. | samme periode udfertes
fine graveringer pa norske og svenske glas. Iszer i Sverige er kunsten
fart helt op til vore dage, hvor kunstnere ved de store glasvaerker Orre-
fors og Kosta har dyrket graverkunsten med stor dygtighed.

/Atsning

AEtsning med flussyre har i stor udstraekning veeret brugt til dekoratio-
ner ud over de mere tekniske formal, sdsom mattering og blankeets-
ning af slibninger. Metoden kom fgrst frem for ca. 100 &r siden og blev
snart ret populeer, da den er hurtig og billig.

Figuraetsninger er en meget overfladisk aetsning, der kun lige meer-
ker overfladen og derfor meget nemt slides af. Den udfgres med aetse-
pasta, der ved hjeelp af et stempel eller fra en graveret plade overfares
til glasset via et stykke silkepapir.

Stregeaetsninger udfgres ved at daekke glasset med voks, tegne megn-
stret ind i voksen med en nal og dyppe hele glasset i syre. Voksen va-
skes af glasset, og aetsningen star som en fin, men tydelig dyb streg.
Selve tegningen med nalen kan geres pa fri hdnd, med en pantograf
eller med en sékaldt guillocheringsmaskine, der tegner stadigt gen-
tagne megnstre i en bort omkring glasset.

Maling

Maling med emaljemaling, dvs. en letsmeltelig glasur, har veeret kendt
siden romertiden. Kunsten fortsatte i Det mellemste @sten, Syrien og
Iran. Den blev brugt af venezianerne i 1500-tallet og fik sin blomstrings-
tid pa store tyske/bohmiske glas fra 1600-tallet. | Danmark har man en
kort tid, 1860-80, kendt malede blomsterranker, kaldet rosenmalinger.
Siden har emaljemalingen vaeret brugt mere eller mindre med vekslen-
de moder.

En sarlig form for maling er maling med metaller, guld, sglv og pla-
tin. Kun guld har haft stgrre betydning og bruges stadig, dog ikke i no-
gen stgrre grad undtagen i malingens »faedreland«, Béhmen. Oprinde-
lig har den slags dekorationer veeret hAndmalede, men man har brugt
stempler til monogrammer o.1., og endelig i de sidste 20 ar silketryk.
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